PREST P EROV a.s.

Profil der Aktiengesellschaft

PREST P EROV a. s. ist en traditioneller Hersteller von
Maschinenbauteilen in Tschechien. Fr die Produktio n steht
eine Zweischiffshalle mit 2.200mt Produktionsfl che, zwel
Br ckenkr nen (5 und 12.5t) und einem Eisenbahnansc hluss
zur Verf gung.

Seitenanbauten dienen as Bros und Lagerr ume. Die
Produktion ist in eine Werkstatt f r maschinelle Be arbeitung,
Schlosserei und Servicewerkstatt fr Pumpen und Ventile
unterteilt. Die Firmabesch ftigt ca. 45 Mitarbeiter.

Die Produktion der Firma PREST P EROV a.s. umfasst vor
allem Herstellung und Montage von Maschinen und Anlagen
nach fremder und auch eigener Dokumentation f r che mische
Betriebe, H tten, Bauwesen und Wasserwirtschaft.

PREST P EROV a.s. (in Prechezaa. s)
NA e Dr.E.Benee24

750 62 P erov

Czech Republic

« SNENISO9001:2001 ITITV/TV Sddeutschland

* Grosser Eignungsnachweis SN 73 2601 + “nderung 2
( SN PENV 1090-1, DIN 18 800-Teil 7, DIN 6700) TDS Brno

o Zertifikat f r den Schweissprozes nach SN EN 1SO
3834-2
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FREST FREROV 1.
NilhE., D neke 24

Gesch ftsf hrer Rostisav Bern4E Tel: 581 252660 bernat.prest@prerov.cz
Produktiondeiter Ing. Vladimr Grepl  Tel: 581 252368 grepl.prest@prerov.cz
Produktionsvor bereitung Ing. Petr Maty A Tel: 581 252368 matyas.prest@prerov.cz
Marketing, Angebote Ing. Petr Ka pAsk Tel: 581 252766 kasparek.prest@prerov.cz
CNC Brennschneiden Petr Haviernik Tel: 581 252761 haviernik.prest@prerov.cz
M etallbear beitung Jan SlAna Tel: 581 252760 slama.prest@prerov.cz
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PREST P EROV a.s.

Produktionsprogramm

1) Beh lter, Silos, Speicher
* komplete Lieferungen des Behlters, aus Normalstahl, Edelstahl und Plastik hergestellt, mit
Oberfl chebehandlung, Gumierung, Transport und Mont age
» Silosf r Lagerung von Baustoff, Futter, D ngemitt e, verschiedene Sch ttmaterialen
e Tanken sind auf Wunsch mit Heiz- und K hiregister o der Mischanlage ausgestattet

2.) Druckbeh Iter
* W rmeaustauscher

« Kolonnen
e Luftbeh Iter
e Khler

3.) Beckenf r chemischelndustrie
e frBeizlinien und Gavanisierlinien
e frZinklinien und Eloxierlinien
e fr chemischen und auch andere Ben tzung
» Unsere Becken werden aus Normalstahl mit Einlage aus Edelstahl oder PV C, PP, PE, PVDF usw.
oder als Komplett aus PE, PP or PV C, inklusive Oberfl chenbehandlung, Transport und Montage.

4.) Schweissteile
» technologische Anlagen f r Zementfabrik und fen
e Filterteile und Anlage f r Wasserwirtschaft und Rei nigungsanlage
»  Schitttrichter aus Normal- und Edel stahl

5.) Stahl konstruktionen
» Trag- und Hilfskonstruktionen f r technologische An lagen
»  Stahlkonstruktionen der Tunnel fen und Trocken fen
*  Wagenkonstruktionen f r fen und Trocknungsanlagen inkl. Gleise

6.) R hre, Rohrleitungen
» Rohrleitungen mit Kreis- und Eckprofil aus Normalstahl, Edelstahl und Plasten
» Ein- oder Zweiblattregulierungsklappen
»  Pendelkappen
*  Kompensatoren
» Aufgabeschurren
* Frderrutschen

7.) F rderer
e Schneckenf rderer
e Bandf rderer

e Aufgeber
* Redler
8.) Mischer

* Mischanlage aus Edelstahl oder Plastik

9.) Bearbeitung
» Drehen, Fr sen,Bohrungen, Schleifen

10.) CNC Plasma- und Brennschneidzentrum
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PREST P EROV a.s.

Technoloaische M alichkeiten

Spitzendrehmaschienen max. Durchmesser 1000 mm
max. L nge 5000 mm
max. Gewicht 5000 kg
Einst nderKarussel max. Durchmesser bis zu 1250 mm
max. L nge bis zu 1150 mm
max. Gewicht 6000 kg
Fr smachienen Spannweite 400x1200 mm
Waagrecht-Bohr- und Fr swerk Spannweite 1250x1250 mm
max. Gewicht 3000 kg
FI chenschleifen Spannweite 630x200 mm
max. Gewicht 140 kg
Spitzenschleifen max. Durchmesser 400 mm
max. L nge 2000 mm
max. Gewicht 300 kg
Bohren je nach Bedarf
Schneiden von Blechen max. Dicke 16 mm
max. L nge 2500 mm
Abkantung von Blechen max. Dicke 10 mm (bei L nge)

max. L nge 4000 mm
Rundbiegen von Blechen max. Dicke 15 mm (bei Breite 2m)
K altbiegen von Rohren min. Innendurchmesser 20mm
max. Aussendurchmesser  50mm
Kaltbiegen von Profilen
CNC Brennschneiden max. Schnittfl che 2000x6000mm

Br ckenkr nnen max. Tragverm gen 5und 12,5 tun

Gas welding and shielded arc welding incl. stainless steel. Welders of
our company are prooved a certificated of welding certification test
acc.to SN EN 287-1in following welding methods:

. 135(MAG)
. 111 (MMA)
. 141 (TIG)
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PREST P EROV a.s.

Druckbeh Iter - nach SN EN, ASME, AD 2000 Merkblatt Normen
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PREST P EROV a. s.

Schweissteile, Stahlkonstruktionen, Filter, Statoren, Teile fur Lokomotiven

WWW.prest-prerov.cz



